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1.0 EINLEITUNG.

AUTOWRAP TANCO AUTOWRAP
LTD. Gratuliert lhnen zu

Ihrer Entscheidung fur diese
Ballenwickelmaschine. Wir sind tUberzeugt davonsdaie mit lhrer Maschine zufrieden sein
und lhre Anschaffung auch in vielen Jahren nichheben werden.
Der 1814 LA ist mit einer patentierten Spezialbtfemg fur die Walzen ausgestattet, die es
Ihnen ermoglicht, sowohl runde* als auch rechteelBgllen zu wickeln.
Der 1814 LA wickelt Quaderballen mit einer Gro3e vty x 80 bis 120 x 140 x 190 cm lang
wickeln. Die Ballen dirfen maximal 1500 kg schweins Dartber hinaus kénnen Sie
Rundballen bis zu 1500 mm @ wickeln. Diese Masclgheseit 2007 auf dem Markt. Dank
der Nachfrage unserer Kunden war es uns mogligdsedgut konzipierte Maschine fur den
Markt zu entwickeln.

In diesem Handbuch wird die Vorbereitung der 184i¢, Montage, die Benutzung
und Arbeitsweise erklart und es ist gemeinsam msnitiersatzteilliste eine Referenz fur die
Wartung und Fehlerbehebung. Bewahren Sie dieseitAn¢edeshalb sorgféltig auf, da sie
ein wichtiges Teil der Maschine ist.

Lesen Sie sich diese Anleitung, insbesondere Kahibe Sicherheitsbestimmungen,
sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine in Betnehhmen und halten Sie die Anweisungen
genau ein. Bei Problemen wenden Sie sich umgehenithran Fachhéndler, ehe Sie das
Problem durch eigenmachtige Eingriffe noch verschiern. Siehe auch Kapitel 13.0,

Garantiebedingungen.

TANCO AUTOWRAP LTD. behélt sich das Recht vor, aasdukt und/oder die technischen
Spezifikationen ohne vorherige Anktindigung zu &nderd schliel3t jegliche Verpflichtung,
diese Anderungen fur bereits gelieferte Produkteltiwfiihren, ausdriicklich aus.

© Diese Vertffentlichung unterliegt dem Urhebertechlede, auch auszugsweise
Vervielfaltigung dieser Veroffentlichung ohne Gemegung durch TANCO AUTOWRAP
LTD ist verboten.

Keine Haftung fur eventuelle Druckfehler.

*FUr das Wickeln von runden Ballen wird das optierRundballenkit benétigt.
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Hohe der Arbeitsposition

Breite (min./max.)

Lange (min./max.)

Gewicht
Wickelarmgeschwindigkeit (empfohlen)
Wickelarmgeschwindigkeit (max.)
Radgrol3e — max. Luftdruck
Ballengréf3e (max.)
Ballengewicht (max.)

Kapazitat

\Vorspanner

Oldruck/Menge (min.)

Elektrischer Anschluss

3400 mm
2440/3215 mm

2540/3425 mm
4500 kg
25 Umdrehungen pro Minute
30 Umdrehungen pro Minute
480/45-17 — 2,5 bar
120x120x190
1500 kg
ca. 50 Ballen pro Stunde
750 mm
175 bar / 60 Liter/Minute
12V DC
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SICHERHEITSVORKEHRUNGEN.

TANCO AUTOWRAP LTD. tbernimmt keine Haftung ftr Sch &den an Maschinen,
Personen oder anderen Geraten, die aus einer Bedigrg der Maschine resultieren,
die dieser Anleitung NICHT entspricht oder darauf aurlickzufuhren sind, dass die

Sicherheitsvorkehrungen NICHT befolgt wurden.

SICHERHEITSAUSRUSTUNG.

Vergewissern Sie sich vorder Inbetriebnahme der sdiime, dass alle
Sicherheitsvorrichtungen und Abdeckungen ordnungs@ebefestigt sind. Die Maschine
darf nicht bedient werden, wenn eine Funktion nicietin diesem Handbuch beschrieben

arbeiten sollte (siehe Kapitel 2.4).

Der Autowrap 1814 LA ist mit einem ,NOT-AUS-SCHALTER" am Wickelarm

ausgestattet. Diese Vorrichtung stoppt alle Funktioen so schnell wie mdglich,
allerdings ist es kein Not-Aus nach technischer Digiition, denn die Stromversorgung
wird nicht unterbrochen. Allerdings ist die Funktion einer Notabschaltung
vergleichbar, daher haben wir uns in diesem Handbut fur die Bezeichnung NOT-

AUS entschieden.

MACHEN SIE SICH MIT DER BEDIENUNG DER MASCHINE VERT RAUT.
Wenn Sie sich bezuglich der richtigen BedienungMaschine, der Nutzung oder Wartung

Ihrer Autowrap nicht sicher sein sollten, wendea §ch bitte an Ihren Tanco-Handler.

WICHTIG !
VERGEWISSERN SIE SICH IMMER, DASS SICH NIEMAND

IM GEFAHRENBEREICH DES WICKELARMS AUFHALT, WENN DIE  MASCHINE

IN BETRIEB IST.

DIE MASCHINE DARF NICHT VON PERSONEN BEDIENT WERDEN , DIE DIE

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN NICHT KENNEN ODER JUNGER AL S 16 JAHRE

SIND.
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GEFAHRENBEREICHE.
Fiur TANCO AUTOWRAP LTD. hat die Sicherheit des Bmukrs hochste Prioritat,

dennoch ist es unmdglich, jegliche Gefahrenquellszardumen. Daher fuhren wir

nachstehend einige mogliche Gefahren in Zusammenhait der Nutzung des
Autowrap-Ballenwicklers auf. Der 1814 LA ist eingoBe Maschine mit vielen
beweglichen Teilen. Demzufolge sind mit der Masehiginige Gefahrenbereiche
verbunden und es ist unabdingbar, dass die Bedismpédiese Gefahrenbereiche kennt

und beim Betrieb des Ballenwicklers 1814 stets aufisam ist.

1. EINSCHLAG DES WICKELARMS.
Wahrend des Wickelvorgangs dreht sich der Arm imgre
Rotationsgeschwindigkeit von 20-30 U/min um denl@al Am Arm ist ein
Folienvorstrecker montiert, bestickt mit einer Eoiblle. Die Vorstrecker
kénnen einer Person ernsthafte Verletzungen zuflgefern diese in den
Arbeitsbereich des Wickelarms gerat. Um diese Getahverringern, haben
wir einen Sicherheitsbugel* am Wickelarm angebradbt beim auslésen den
Elektrokontakt des Wickelarms unterbricht und @lewegungen innerhalb
von 0,6 m stoppt, wenn etwas in diesen Bereichrigigd Es ist Uberaus
wichtig, dass diese Schutzeinrichtung immer korrektfunktioniert; sie
darf unter keinen Umstanden getrennt, unterbrochen,lberbrickt oder
abgeschaltet werden

(weitere Informationen Uber den Sicherheitsbugmhe Kapitel 5.0).
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2. QUETSCHGEFAHR ZWISCHEN DEM TURM/FAHRGESTELL UND

DEM WICKELARM.

Wie bereits erwahnt gibt es einen Wickelarm mieeinvorstrecker und einer
Folienrolle. Dieser Wickelarm passiert beijeder dvehung den
Hauptrahmen. Dabei besteht die Gefahr, dass eimgofPalie sich nahe
am Hauptrahmen  befindet, durch den vorbeifahrendéfVickelarm
eingequetscht wird. Der Abstand zwischen dem Habupten und dem
Wickelarm reicht nicht aus, dass sich dort eines®eraufhalten kann. Auch
durch den Abstand zwischen dem Vorstrecker und Bahrgestell entsteht

eine Quetschgefahr.
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A 3. QUETSCHGEFAHR ZWISCHEN DEM TURM UND DEM
WICKELARM.
Wahrend des Wickelvorgangs dreht sich der Wickelanmden Ballen. Jedes
Mal, wenn der Wickelarm am Turm/Fahrgestell vorgefihrt wird, besteht
die Gefahr, dass Finger/Arme oder Korper eingeguétsverden. Der
Abstand zwischen dem feststehenden Arm und dem é&Mick betragt

zwischen 25 und 40 mm.

IHRTNSED Abb 2 3
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A 4. QUETSCHGEFAHR ZWISCHEN DEN WALZEN UND DEM
HAUPTRAHMEN.
Beim Einstellen der Walzen besteht Einzugs- undt€ghgefahrHalten Sie
sich von diesem Bereich ferrfauch Finger und Fif3e) (siehe Abb. 2-3).

Abb. 2.5

5. QUETSCHGEFAHR DURCH SCHNEIDE- UND STARTEINHEIT.
Nach Abschluss des Wickelvorgangs wird die Folisspgant und vom Ballen
A abgeschnitten und fiir den Start des nachsten Wiotgangs bereit gehalten. Wenn
sich der Messerarm nach unten bewegt, um die KFollenzu halten, besteht
Einzugsgefahr zwischen dem Messerarm und dem Medtstr Die Messerklinge,
die die Folie schneidet, ist auf3erordentlich s¢hiaaften Sie deshalb lhre Hande

von dem Bereich der Messer fern (siehe Abb. 2-5).

ﬁ 6. QUETSCHGEFAHR ZWISCHEN DEN WALZEN.
Wenn die Walzen an der Maschine zusammengeschobesemy ist der Raum

10
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zwischen den Walzen fir eine Person nicht ausredhdier besteht die Gefahr
des Einquetschens; achten Sie daher darauf, dessn&mand zwischen den

Walzen befindet, wenn diese zusammengeschoben nvésigde Abb. 2-6).

Beachten Sie, dass sich die Schwingwalzen drehépldtzlich herunterfallen kénnen,
sogar, wenn sie waagrecht ausgerichtet sind. kistieht eine ernstzunehmende
Quetschgefahr. Stellen Sie sich auf keinen Falbadef zwischen die Walzen und legen Sie
sich nicht unter die Walzen. Bei Arbeiten in diesBereich missen Sie unbedingt
sicherstellen, dass alles gesichert ist, d. hWiaézen missen nach unten abgesenkt und
vollkommen geoffnet sein, und die Maschine mussdenStromversorgung getrennt

worden sein.

7. QUETSCHGEFAHR AM LASTARM.
Achten Sie bei Betatigung des Lastarms unbedingtufiadass sich niemand in der
Reichweite des Lastarms befindet, um schwere \zengtfen durch Quetschen oder

Einklemmen zu vermeiden.

8. RISIKEN AN DER FORDERVORRICHTUNG.
Achten Sie bei Betatigung der Entladeférdervorucigt unbedingt darauf, dass sich niemand
in der Reichweite des Lastarms befindet, um schWeréetzungen zu vermeiden. Wenn die
optionale Rotationsférdervorrichtung montiert iststeht Quetschgefahr, wenn die
Vorrichtung geschlossen wird.
Hinweis: Die Walzen an der Fordervorrichtung une lokiden am Fahrgestell zwischen den
Schwingwalzen und der Fordervorrichtung montieiadzen drehen sich frei. Stellen oder
setzen Sie sich auf keinen Fall auf diese Walzenk&nten das Gleichgewicht verlieren

und sich verletzen.

11
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2.5 VERRIEGELN DER FORDERVORRICHTUNG.

Achten Sie darauf, dass die Entladefdrdervorriohtoach oben gefahren wird und

A der Parkbugel angebracht wird, wenn die Maschioktiienutzt wird. Ohne
Parkblgel kann die Férdervorrichtung nach untendeenmund die Fahrzeuge auf
der Stral3e oder Teile neben der Maschine in Géiangen (siehe Abb. 2-7).

o, i

Abb. 2.7 ' Parkbiigel

Die Verbindung mit schweren Arbeitsgeraten hat insgsamt eine negative Auswirkung
auf das Fahrverhalten sowie auf das Abbremsen desrdktors. Achten Sie bei einem
Transport auf der Stral3e darauf, dass die hydraulishen Bremsen der Maschine an den

Traktor angeschlossen sind und vorschriftsmafig fuktionieren.

2.6 TRANSPORTSTELLUNG.
Bei Transporten auf 6ffentlichen StralRen miusseigeiBicherheitsbestimmungen befolgt

werden:

1. Bringen Sie den Wickelarm mit dem Controller in A$portposition (siehe
Abschnitt 10).

2. Schliel3en Sie den Greifer und heben Sie den Lagiann nach oben an (siehe
Abschnitt 10.9).

3. Heben Sie die Entladeférdervorrichtung an und siclsée sie mit dem Parkbigel (siehe
Abschnitt 2.7).

12
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4. Versichern Sie sich, dass die Beleuchtung der Masangeschlossen ist und
einwandfrei funktioniert.

5. Trennen Sie die Olzufuhr zur Maschine, indem Sg$ichieberventil des Traktors
trennen, und unterbrechen Sie die Stromzufuhr aritoken Taste am Controller.

13
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3.0 MONTAGE DER MASCHINE.

Achtung! Beim Einbau und Verbinden von Arbeitseinrichtungen besteht
Quetschgefahr. Fuhren Sie die Montage langsam undowgféltig durch; die
Verwendung separater, genehmigter Hebevorrichtungenereinfacht die Arbeit.
Beachten Sie Abschnitt 2, Sicherheitsvorkehrungen, und leisten Sie den
verschiedenen Sicherheitsschildern, die Uberall amallenwickler angebracht sind,

unbedingt Folge.

3.1 EINGEKLAPPTER TURM.

Der AUTOWRAP 1814 LA wird aus versandtechnischetir@en in bestimmten Fallen
mit eingeklapptem Turm geliefert. Heben Sie dennTamithilfe der Hebedsen an. Setzen
Sie 10 M16 x 50 Schrauben ein, aber ziehen Sien@dd nicht fest. Montieren Sie den
Vorstrecker am Wickelarm. Messen Sie die Hohe vamldnterkante des Vorstreckers
zum Fahrgestell. Drehen Sie den Arm um eine halbedlgdhung und messen Sie den
Abstand noch einmal. Heben oder senken Sie den ,Thisnder Wickelarm parallel
zum Fahrgestell ist. Ziehen Sie die Oberlenker @&nRlickseite des Turms fest. Senken
Sie den Hubmechanismus und wiederholen Sie dierBlbsmt Bei Bedarf heben Sie den
Mechanismus wieder an und ziehen Sie die Oberlefdstr Danach befestigen Sie die
Turmabstitzung an der Vorderseite der Maschine.

Ziehen Sie alle Schrauben fest und sichern Sie di@berlenker. Ziehen Sie alle

Schrauben noch einmal nach, nachdem die Maschinengge Stunden in Betrieb war.

14
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Abb. 3.4 Abb. 3.5

MONTAGE DER VORSTRECKER

Die Vorstrecker werden mitzwei M12-Schrauben kgfes Die Hohe des
Vorstreckers sollte so gewahlt werden, dass diee Foh Ende so nah wie mdglich
an der Ballenmitte angebracht wird. In der Regepfetmen wir, die Vorstrecker so
weit unten wie maglich anzubringen (dort, wo didi&@erade Uber die Schneide-
und Starteinheit gefuhrt wird). Die Hohe des Balldtann dann durch die Breite
zwischen den Schwingwalzen festgelegt werden.

MONTAGE DES NOT-AUS*-ARMS.

Die Maschine ist mit Not-Aus-Armen an jedem Wickelaausgestattet.

Der Freigabearm fir die Not-Aus-Komponenten musatrad werden.

Setzen Sie den Arm in die Halterung ein und brin§e® den Scharnierbolzen an.
Erneuern Sie die Scheiben und ziehen Sie die Siogemuttern fest
(siehe Abb. 3-5).

Die Rickstellfeder muss zwischen der Augenschraudb@ Arm und der
Augenschraube an der Halterung befestigt werden.

15
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Elektrische Versorgung

Die Stromversorgung fur die Steuerung der Maschimedie elektrohydraulischen
Komponenten erfolgt audirektem Wege von der 12-Volt-Batteriedes Traktors.
Die von der Batterie ausgehenden elektrischen Kaldsken einen
Leitungsquerschnitt von mindestens 2,5 mm? aufweiE&e Verbindung

mit anderen Kontakten am Traktor birgt ein Stéruisgso und wird daher nicht
empfohlen.

Die vorgesehenen Sicherungen durfen nicht mangwder entfernt werden.
Ersetzen Sie die Sicherungen nur durch Sicherudgemleichen Typs.

DAS BRAUNE KABEL WIRD AM PLUSPOL DER BATTERIE
ANGESCHLOSSEN
DAS BLAUE KABEL WIRD AM MINUSPOL DER BATTERIE
ANGESCHLOSSEN

16
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Abb. 5.2

Am Wickelarm (3) der Maschine befindet sich einf@itheitsarm (2), dessen Funktion
vor Beginn des eigentlichen Betriebs Gberprift warthuss.

Der Sicherheitsarm soll verhindern, dass der Warkelbeim Starten und
im Wickelprozess die Bedienpersonen verletzen 8dehgegenstande beschadigen
kann.

Der Not-Aus* ist als ,positive” Verbindung konzipted. h. er muss einwandfrei

funktionieren, bevor die Maschine gestartet werkklem. Beachten Sie, dass der
Wickelarm bei einem etwaigen Fehler im System inmnedien Modus betrieben

werden kann. Der Controller schaltet jedoch nioiden Automatikbetrieb um.

Die Vorrichtung besteht aus einem elektrischen Bahél), der am Arm befestigt ist.
Dieser Schalter wird als Schliel3er verdrahtet. Bastatigungsplatte am Not-Aus-Arm
liegt darauf auf und halt ihn geschlossen. Das&igon den beiden Schaltern und den
Folienrisssensoren wird mittels eines kleinen elegthen Kupplungssticks durch die
Mitte des Wickelarms geftihrt. Wenn der elektrisiheis unterbrochen wird, wird die
Hydraulikdlzufuhr gestoppt und alle Funktionen wargofort angehalten. Dies wird
am Display der Steuereinheit mit ,NOT-AUS" gekenichaet.

Die Funktion muss vor dem Betrieb getestet wer@¢arten Sie den Wickelarm und
strecken Sie lhren Arm oder einen Gegenstand aers\Wickelarm muss
innerhalb von 700 mm anhalten.

Um die Maschine wieder zu starten, muss das Himglerrifernt und die
Sicherheitsvorrichtung muss in ihre urspringliclsitfon zuriickgebracht werden.
Wenn zuerst ,STOPP* und dann ,RESUME" gedruckt wivdginnt der Wickelarm
an der Stelle des Programms, an der der Not-Augietttwurde (weitere
Informationen, siehe Abschnitt 7).
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5.5.1 WICHTIG: AUFGRUND DER GESCHWINDIGKEIT UND DER
EIGENDYNAMIK DES ARMS IST EIN SOFORTIGES ANHALTEN D ES

AWICKELARMS NICHT MOGLICH. DER ARM-NOT-AUS DIENT
ZUR REDUZIERUNG DER GEFAHR ERNSTHAFTER VERLETZUNGEN -
BEIM BEDIENEN DIESER MASCHINE IST AUSSERSTE VORSICHT
ANGEBRACHT.

6.0 EINLEGEN DER FOLIE.

Beim Einlegen einer Folienrolle muss der obere Ko@) (siehe Abb. 5.3) zuerst
in die verriegelte Stellung geschoben werden, deenden die Vorstreckwalzen (3)
zurtickgeschoben, bis sie in der Arretierung (4)atfeh werden.

m Die Rolle auf den unteren Konus schieben und dexeArretierung I6sen (1).
Achten Sie auf Ihre Finger!

m Die Folie zwischen den Walzen auf dem Vorstreakétfeilrichtung ziehen ((siehe
Abb. 5-4) (siehe auch den Aufkleber am Vorstregker)

m Die Arretierung l6sen und die Walzen an die Fobdia anlegen. Die Folie von der
Rolle abziehen und am Ballen festbinden

18
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6.1 StandardmaRig ist der Folienvorstrecker fir 750-Rotien ausgelegt. Bei der
Verwendung einer 500-mm-Folie wird ein Adapter begtipder separat bestellt werden
muss. Siehe Ersatzteilliste und wenden Sie sidhram Handler.

6.2 Hoheneinstellung des Vorstreckers/der Folienrolle.

Die Folie muss in der Mitte des zu umwickelndenl®&a auftreffen, daher kann es
notwendig werden, die Hohe des Vorspanners anzepass

6.3 Tanco-Folienvorstrecker

Alle Tanco Autowrap-Maschinen sind mit einem patten Folienvorstrecker-
Getriebesystem ausgeriistet.

Mit diesem System kann die Folienvordehnung am tvecker schnell verstellt
werden.

Steht die Schraube (1) in Position 2, fuhren diereb Zahnradsatze die Spannung aus
(70 %). Wenn die Schraube aus Position 2 herausg®en und in Position 3 befestigt
wird, ibernehmen die unteren Zahnradsatze die \dorgng (55 %) (fir heil3eres Klima
oder rechteckige Ballen). Optional kann ein Zahpaad mit 33 % vorspannung
nachgeristet werden.

Tanco Vorstrecker-/Zahnradkombinationen

Innenzahnrad Aul3enzahnrad % Spannung
Verzahnung 60  Verzahnung 35 70%
Verzahnung 58  Verzahnung 37 55%
Verzahnung 54  Verzahnung 41 32%
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7.0 1814 LA Controller-Handbuch

Inhalt

1. EINLEITUNG
1.1  Wichtiger Sicherheitshinweis!

1.2  Wichtigste Bedienfunktionen und Anzeige

2. BEDIENUNG
2.1 Bedienung im Automatikmodus

2.2 Manuelle Unterbrechung eines automatischen Wickelzyklus
2.3 Manuelle Optionen im Automatikmodus

2.4  Manuelle Betriebsart

2.5 Das Display-Meni

2.6 Auswahl Speichersumme

2.7 Ricksetzen des Gesamtspeichers auf Null

2.8 Einstellung der Anzahl der Wicklungen

3 EINSTELLEN DER BALLENGRORE

4 BEDIENEREINSTELLUNGEN
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Einleitung

Mit dem Tanco Autowrap Ballenwickler-Controller kann der Bediener den Ballenwickler in jeder
Phase des Wickelzyklus tUberwachen und steuern. Der Controller ist fir folgende Modelle
ausgelegt: 1814 ARC / 1814 S/ 1814 LA.

Es bestehen zwei Bedienmdglichkeiten — Automatik und Manuel. Im Automatikmodus wird der
Wickelvorgang nach driicken der “AutoStart-Taste” gestartet und der Silageballen automatisch
eingewickelt und abgelegt. Der Controller ist vollstandig programmierbar und optimiert die
Verpackungsleistung. Die Ballenzéhlung wird zusétzlich zum Gesamtspeicher automatisch
in einem der zehn wéhlbaren Speicher protokolliert.

WICHTIGER SICHERHEITSHINWEIS!

Bitte lesen Sie die Anweisungen fir den Controller aufmerksam, bevor Sie die Maschine
in Betrieb nehmen.

Dieser Controller ist miteinem Not-Aus-Schalter ausgestattet. Vordem Beginn
von Einstellungs- oder Wartungsarbeiten ander Maschine muss der Controller immer
Uber diesen Schalter ABGESCHALTET werden.

Bitte befolgen Sie ALLE zuséitzlichen Sicherheitshinweise in den Handbiichern der Hersteller
fur diese Maschine.

21
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Die wichtigsten Instrument- und Betriebsfunktionen werden in Abb. 1 unten dargestellt.

Abbildung 1

4-Wege-Menuschalter

. Sollwert Anz. Wicklungen

. Ballen Zwischensumme

andern/zuriicksetzen

e Zugriff Menu fur

Bedienereinstellungen

e Zugriff Menu fur \"ﬁ

Technikereinstellungen

e Mit ESC zwischen Normal-Modus (N.
und zweiter Funktion (S) umschalte

Pause Ballendrehung¢(wéhrend
eines automatischen Wickelzyklup)-

Folie schneiden und halten |—

Langsame Wicklung I_

Wickelarm riickwarts

Wizo18 A 13.5 0

ESC | 4 ;a
b,
i 3
= i

Ballen laden-Zyklus (A)
Startet Dauerbetrieb-Zyklus
LADEN/WICKELN/ENTLADEN

(wenn Dauerbetrieb eingeschaltet is

-

Ein-/Ausschalten
/Notaus

Auswahl Betriebsart |—-"“
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Das Punktmatrix-Display mit 2-
Zeilen zu je 32 Zeichen und
Hintergrundbeleuchtung

zeigt im normalen Betriebsmodus
Folgendes an:

e Aktuelle Anzahl der Wicklungen
*  Ziel-Anzahl der Wicklungen

*  Wickelgeschwindigkeit (U/min)
» Ballen insgesamt (10 separat

Pause Wicklung (Auto) Walzen
drehen (Manuell) Ballen manuell
ausdrehen zum

Entladen (falls keine automatische
Ausdrehung erfolgt)

Folienhalter 16sen

Schnelle Wicklung / Wicklung
fortsetzen

1 zusétzliche Wicklung beim

aktuellen (oder nachsten) Balle|

Ballen entladen Entladt den Ballen ve

der Fordervorrichtung (A). Stellt die
Walzen auf und dreht sie (M)

Automatischen Wickelzyklus starten
(drucken Sie auf STOPP, um den
Wickelzyklus z. B. im Notfall zu

11
Istoppen, andernfalls driicken 'o
, um den Zyklus zu unterbrechen)

=}
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2. Bedienung

2.1 Bedienung im Automatikmodus
Der Controller wird Ublicherweise in der Betriekds&utomatik fur ,One Touch“-

Wicklung verwendet. Der komplette Vorgang kannriei Phasen unterteilt werden:
Laden, Wickeln und Entladen. Die Standardeinstelites Controllers sieht vor, dass
nach Durchfiihrung der einzelnen Aufgaben auf digy&be der Bedienperson
(Aktivierung des nachsten Schrittes) gewartet wivtnnDauerbetrieb (unter
Bedienereinstellunge®INGESCHALTET ist, fuhrt die Maschine den kompletten
Zyklus ohne Eingriff der Bedienperson aus.

Hinweis: Im Dauerbetrieb fiihrt die Maschine Lade- und &elvorgange parallel
durch. Achten Sie darauf, dass fur den sicherendbetler Rotationsfordervorrichtung
ausreichend Platz zur Verfligung steht.

1. ‘A’ an der Anzeige zeigt an, dass der Controller in der Automatik-Betriebsart

AUTO

ist. Sonst driicken Sie zur Auswahl (& .

2. Platzieren Sie einen Ballen oben auf der Masctimnécken Sie au AUTO . Wenn der
Controller sich im N-Modus befindet (siehe 2.5)nkalie Handsteuerung benutzt
werden.

Wenn der Dauerbetrieb eingeschaltet ist (unter &eteinstellungen), wird mit dieser
Taste ein Ladevorgang ausgeldst. Wenn der LastamiJdten-Sensor erreicht,
beginnt automatisch der Wickelvorgang. Am EndeWeskelvorgangs wird der Ballen
automatisch ausgeladen.

3. Driicken Sie, um den automatischen Wickelzyklus zu starten.Z3&tus ist
abgeschlossen, wenn die gewtinschte Anzahl der Wigkh durchgefiihrt wurde.
4. Nach Abschluss des Wickelvorgangs wird der Ballgindée Entladeférdervorrichtung
abgegeben. Sie kbnnen nun entweder den nachstiem Balen oder
Ooloo\
auf avte driicken, um den Ballen zu entladen. Beachten 8ss Maschinen, die nicht
Uber eine Rotationsférdervorrichtung verfigen,di@sen Vorgang stehen missen.

2.2 Manuelle Unterbrechung eines automatischen Wickelzyklus
Durch Driicken von < wird der Wickler kontrolliert gestoppt. Durch Dric ken

-
& von == wird der automatische Wickelzyklus dort fortgesett, wo er
unterbrochen worden war. Falls es notwendig sein #te, oben auf der Maschine
zu arbeiten (z. B. bei Folienriss oder Folienende)ird aus Sicherheitsgriinden
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dringend empfohlen, den Controller tiber die rote Stpp-Taste abzuschalten und

=

—-
die Maschine von der Stromquelle zu trennenDurch Driicken von «sime wird der

Controller wieder in den automatischen

Wickelzyklus geschaltet (an den Punkt, an dem deryklus unterbrochen wurde).
Die Maschine darf ausschlief3lich in Notfallen mit ér roten Stopp-Taste
angehalten werden, da die Maschine sonst zu starlelastet wird.
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Manuelle Optionen im Automatikmodus
Im Automatikmodus des Controllers kénnen die foltgmmanuellen Funktionen

ausgefuhrt werden.
-

LANGSAME WICKLUNG (nicht wahrend einer Wickelsequenz). Mit e die normale schnelle Wicklung

fortsetzen.

WICKELARM RUCKWARTS (nur auBerhalb einer Wickelsequ enz aktiv).
Mit dieser Taste wird der Wickelarm ruckwérts in die gewlnschte Position
gefahren.

PAUSE BALLENDREHUNG (Funktion im automatischen Ballenwickelzyklus

aktiv). Diese Taste gedriickt halten, um zusatzliché-olie an einer bestimmten
Stelle des Ballen aufzubringen. Lésen Sie die Tasteobald genligend zuséatzliche
Folie aufgebracht worden ist.

BALLEN SCHRITTBETRIEB (Funktion im manuellen Modus aktiv). Taste
gedriickt halten, um den Ballen schrittweise zu bevgen. Losen Sie die Taste,
sobald sich der Ballen an der gewiinschten Positidyefindet.

Rechteckige Ballen werden am Ende des Zyklus vor de Entladen automatisch
ausgedreht. Ist der Controller der Auffassung, dassler Ballen nicht ausgedreht
ist, blinkt im Display die Meldung ,Nicht gerade“ und die Sequenz wird
unterbrochen. Halten Sie diese Taste gedriickt, umesh Vorgang fortzusetzen,
bis der Ballen ausgedreht ist. Sobald Sie die Tast®sen, wird der Ballen
automatisch entladen.

™~
Mit auto konnen die Walzen auch im manuellen Modus bewegtexden; beachten
Sie jedoch, dass dabei auch der Ballen entladen wir

1 ZUSATZLICHE WICKLUNG. Mitjedem Druck aufdiese T aste wird der
aktuelle Ballen erneut umwickelt, sofern keine Wicklsequenz aktiv ist; wenn der
automatische Zyklus noch nicht gestartet ist, wirdder nachste Ballen mit einer
weiteren Folienlage eingeschlagen. Es kodnnen beligb viele Wicklungen
hinzugeflgt werden.
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2.4 Manuelle Betriebsart

2.5

‘M’ an der Anzeige zeigt den manuellen Controller-Modus an. Sonst driicken Sie

zur Auswah™2> | In manueller Betriebsart sind alle Phasen dek®igklus vollstandig von Hand
steuerbar. Die manuellen Funktionen, die an deschéedenen Punkten des Wickelzyklus zur
Verfiigung stehen, sind in der Softwarelogik vordesge Bei Auswabhl einer unzuléssigen Funktion
(einer Funktion, die an einem bestimmten Punktlekelzyklus nicht zur Verfligung steht), wird die
betreffende Funktion nicht ausgefiihrt.

Handsteuerung

Mit der Handsteuerung kann der LastarmNAvodus (NORMALBETRIEB) nach oben/unten
gefahren bzw. die Klemmung betatigt/gelost werdi@rS-Modus (zweite Funktion) wird die
Fordervorrichtung auf/ab bzw. ein/aus gefahren.dbigve Funktion wird auf der linken Seite
des Controller-Displays angezeigt, siehe unten.dditESC-Taste kdnnen Sie zwischen
demN- und den5-Modusumschalten.

Mit der Handsteuerung wird die Maschine in Strafsargportposition ein- bzw.

in Arbeitsposition ausgeklappeitere Informationen, siehe Abschnitt 10.9.

N: Lastarm ab
S: Férdervorrichtung ab

. ———__ N: Lastarm auf
S: Férdervorrichtung ad

—

/

N: Last klemmen ein

N: Last klemmen aus
S: Férdervorrichtung drehen au

S: Férdervorrichtung drehen ei

=

(2]

Handsteuerung
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Anzeige deraktiven | |
Funktion ]
N Lastarm ——r

S: Foérdervorrichtung

ESC-Taste L—="
Umschalten zwischeN: Lastarm ,,f-""/

und

S: Fordervorrichtung

Symbol zeigt die aktive Funktion
inNund S
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2.5 Das Display-Menu

Das Display-Ment ist indrei Abschnitte unterteiltm oberen Abschnitt sind die
Einstellungen fir die tagliche Arbeit mit der Maswh angeordnet — z. B. Gesamtspeicher
und Anz. Wicklungen. Im Abschnitt Bedienereinstetien kann der Bediener Einstellungen
des Maschinenbetriebs vornehmen — z.B. Zeitspanaed Zeitverzégerung
im Automatikmodus.

Auf das Menu ,Technikereinstellungen* kann der Beddir im Allgemeinen nur mit einem
PIN-Code zugreifen. Das Menu ,Technikereinstellunfgest nicht Bestandteil dieses
Handbuchs.

Die Navigation im Menu erfolgt mit dem 4-Wege-S¢bal An jedem Menu wird angezeigt,
welche Tasten gedriickt werden missen, um die Hinmsgen vorzunehmen. Wenn innerhalb
von 30 Sekunden keine weitere Taste gedrickt wreigt das Gerat wieder den
Hauptbildschirm an.

Dies ist eine Zusammenfassung des Display-Menus:

Zweite Funktion - Gesamt
Entladung betétigen hd I a Standard

F

5 & GESAMT A 0
ESCY ESC| I P
A WICKLUNGEN Gesamt A # A WICKLUNGEN
v W _o0_i6M g A 4 Q UPM
[ ! = «!
TR M = zum Andern ‘_I > "".‘.l zur Auswahl
i 3 . "W TOTALA 0 |« von 0
zur zweiten Funktion zi ' Y
wechseln ESC .
r .‘J Verwenden Sie
_ A -4~zum Einstellen von AW <«
N |W'__ Wicklungen R zum Einstellen von 16
'3 .
ESC
v
A‘_l Ballen
' Typ
m 4] Bedienperson J_'—H Siehe Bedienperson l
) ¥ Einstellung (4 Programmierbare Faktoren, 4
I3
ESC
- = e ——— —
I A4 Techniker AW 4! PIN eingeben _H. Siehe Techniker i
i hd Ei 0d = 0000 ¢ l Programuierbare Eaktoren i
v ESC ESC
s s | e ——— -
. | __Jeemaibneung | AIN5 3.93 V 241V _..! Werte gespeichert |
AINS 3.91V 1,73V u
5 Sek. gedr- kt
L 1 R NI Iy N B0 )

Diagnose
—— ——
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2.6 Auswahl Speichersumme

Die zehn individuellen Speicher flr die Ballen-Gatssummen sind mit ,Speicher A*
bis ,Speicher J* bezeichnet. Nach jedem Ballenzykarhoht sich der Gesamtwert
im aktuell ausgewahlten Speicher ebenso wie im Besgeicher um den Wert 1.

Der aktuell gewahlte Speicher wird auf einem dedére Bildschirme angezeigt, die
in der normalen Betriebsart ausgewéahlt werden kidnne

A WICKLUNGEN 0UPM
o186 M 121V

Die Voreinstellung ist Speicher A. Die Auswahl erieestimmten Speichers erfolgt
durch Navigation mit dem 4-Wege-Schalter durchMes.

A \WICKLUNGEN 0 UPM
¥ 016 M 121V |

v Gesamt A 0 Gesamt A

L | AB,CD,EF, =
- G,H,J

| A .l zum Andern e ESC.| A W_ | zurAuswahl }‘
0

Mit den Pfeiltasten ,Nach oben/Nach unten” wahlemd&n Speicher aus; bestatigen
Sie Ihre Auswahl mit der EINGABE-Taste.

2.7 Rucksetzen des Gesamtspeichers auf Null

Die Speicher A bis J kénnen jederzeit individuell Bull zurlickgesetzt werden. Die
Gesamtsumme im Speicher kann nicht zurtickgesetdlemeWahlen Sie zuerst den
Speicher aus, der auf Null zurtickgesetzt werddrusal navigieren Sie dann, wie
nachstehend gezeigt, zum Anzeigemen.

A& Gesamt A i}
v I:: zUm Zuriicksetzerj

& WICKLUNGEN 0 UPM
YO16 M 121V |

Dricken Sie die Taste ,EINGABE", um den Speicheatizidzusetzen.

2.8 Einstellung der Anzahl der Wicklungen

16 ist der Standardwert fur die Anzahl der WicklengNavigieren Sie,
wie nachstehend gezeigt, durch das Anzeigemeniglamielwert zwischen 0 und 99
einzugeben.
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"'WlCKLUNGEN 0 UPM
Y016 M 12,1
rFs
¥
& | 7um Andern
¥ GesamtA 0
s
zum Einstellen ¥ von Wicklungen Verwenden Sie  zum Einstellen von
A ESC AV B
v 16 16 N

— | -—

0-99

L)

3  Das Mend fur die Ballentypeinstellung

Die 1814 ist mit Sensoren an den Schwingwalzenestatiet, die den Winkel des
Ballens erkennen. Diese Informationen nutzt dertf@dler, um die Folienanbringung
an rechteckigen Ballen zu optimieren. Die Geschigkelt, mit der sich der Ballen
dreht, wird beim Wickeln automatisch eingestelity eine gleichmaRige Uberlappung
zu erreichen (siehe Abschnitt 9). AulR3erdem diemtsizu, den Ballen beim Entladen
auszudrehen.

Standardeinstellungen Ballentyp

Rund |( 8090 | 120x70 | 120x90 | 47x80500 [47x80 TWIN
Faktor q h) (rechteckig) | (rechteckig)| (rechteckig)|(quadratisch
Walzen —langsame | 0| oyt 32% 35% 28 n. zutr
Geschwindigkeit e ° ? - EEE
Walzen — schnelle 0 o o 0
Geschwindigkeit 41% 40% 41% 41% 38 41
Ballen-Stopp-Impuls 1 1 1 1 1 3

WALZENKALIBRIERUNG:
Zur Einstellung muss ein Ballen auf den Drehtiselegt werden. Danach halten Sie
auf die Taste oben rechts (Walzen drehen) gedrlicksich der einmal um seine
Achse gedreht hat. Offnen Sie das Walzenkalibriggoeni und driicken Sie

auf Eingabe. Danach driicken Sie noch einmal aufaste oben rechts (Walzen
drehen) und lassen den Ballen eine volle Umdrelawsfiihren. Wéhrend der Drehung

werden die Maximal- und Minimalwerte fir die einz&h Sensoren erfasst. Die Werte

werden angezeigt. Wenn Sie mit den Werten einvedstasind, speichern Sie sie
mit der Eingabe-Taste.
Hinweis: Wenn Sie fur die betreffende Ballengrél3e nichrgiueine
Walzenkalibrierung durchfiihren, wird die Proporatsteuerung der Schwingwalzen
wahrend des Wickelvorgangs nicht funktionieren. &remnal gespeicherten Werte
bleiben flr die betreffende Ballengréf3e erhaltet,. @és ist keine Neukalibrierung

erforderlich.

30



Tanco Autowrap 1814
Bedienungsanleitung

AUTOWRAP

WICHTIG: Die Standardwerte sind optimale Werte fur die jge Ballengrol3e.
Beachten Sie jedoch, dass es aufgrund der verseteadventile an der Maschine zu
Abweichungen kommen kann und unter Umstanden e2mgustierung durchgefihrt
werden muss. Bei Problemen oder Fragen zur Ubartappm Ballen wenden Sie sich
bitte an Ihren Fachhandler.

4  Menu fur Bedienereinstellungen

Die Standardeinstellungen wurden von Tanco fur dptimalen Maschinenbetrieb
entwickelt. Unter Berlicksichtigung der betrieblinhBedingungen kann der Bediener
jedoch bestimmte Parameter am Menu flr Bediendediimsgen andern.

1814 Bedienereinstellungen  sufiware Rev. 049

Parameter [Standard Meni Nr. Beschreibung

Kontrast VOLL 4.01Einstellung des Anzeigekontrastes

Folienriss AUS 4.02Mit 'EIN' werden die Sensoren am Folienvorstreciédiviert. Diese
Einstellung erméglicht lhnen, den Wickelvorgang Aasfall eines
Vorstreckers mit nur einem Vorstrecker fortzufiihren

Modell IR 4.41Bei Funkfernsteuerung die Einstellung HF wéahlen.
mit Fernsteuer
ng
Dauerbetrieb Aus 4.55\Wenn der Controller ,Aus* geschaltet wird, werdegdim, Wickeln

und Entladen als unabh&ngige Funktionen durchgefiiachjeden
\Vorgang hélt die Maschine awenn der Controller ,EIN*
geschaltet wird, genlgt ein einziger Tastendruék,um einen
kompletten Wickelvorgang (Laden, Wickeln, Entladen)

auszufthren.
Klemmen ein 0,0s 4.07[Einstellung der Klemmzeit bei einer automatischaddsequenz
Last auf + 0,0s 4.08Einstellung der Zeit, wahrend der sich der Lasthemeiner
automatischen Ladesequenz oben (hinter dem AufeBesfindet.
Klemmen aus 0,0s 4.09Einstellung der Zeit, wéhrend der die Klemmungdirer

automatischen Ladesequenz gedffnet ist.

Pause Last a 0,0s 4.1Einstellung der Zeit, wahrend der die Klemmungédiréer
automatischen Ladesequenz gedffnet und die Lashusit
Last ab + 0,5s 4.53Einstellung der Zeit, wahrend der sich der Lasthemeiner
automatischen Ladesequenz unten (hinter dem AbeBdsfindet.
Verzbgerung 0,0s 4.547eit zwischen Klemmen und Lastarm auf bei eineomatischen
Last auf Ladesequenz
Fordervorricht 0 4.14Bei Bedarf kann die Fordervorrichtung beim Wickigicht
ng ab angehoben werden (indem die Position des Ab-Seffisodse

Fordervorrichtung eingestellt wirdtinstellung der Zeit, wahrend
der die Fordervorrichtung bei einer automatischetieHesequenz
nach unten fallt.

Vordrehen 0,0s 4.51Zeitdauer, wahrend der der Ballen auf dem Tischiedeavird,
bevor der Wickelvorgang startet. Rechteckige Bati@émnen dann
von der langen Seite beginnend gewickelt werden.

Ballen-Stopp- 1 4.22/Anzahl der halben Umdrehungen, die sich der WickelzuBeginn
Impuls des Wickelvorgangs dreht, bevor der Ballen sicdrahen beginnt

Wicklungen | 2 Impulse 4.23Auswahl der Anzahl der Wicklungen, ehe die Folie der

bis Auslosen Schneide- und Starteinheit ausgelost wird.
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Auslésung 2| 10 Impulse 4.24/Auswahl der Anzahl der Wicklungen, ehe die zweitée=von der
Schneide- und Starteinheit ausgeldst wird.
Verzdgerung 0,0s 4.27/Auswahl der Verzdgerung bei der letzten Umdrehungbdie
bis Stopp Wicklung stoppt (Hinweises wird immer zuriickgedreht, bis der
Sensor erkannt wird).
Ballen entlade 8 4.29Zeitdauer, wahrend der sich die Walzen drehen, emBallen von
den Schwingwalzen auf die Entladeférdervorrichtaagntladen.
Fordervorricht Nein 4.57Bei Auswahl von ,Nein“ bleibt die Fordervorrichtung
ngHb6he beim Entladen unte®ei Auswahl von ,Ja“ hebt sich die
Fordervorrichtung zur Entgegennahme des Ballens an.
Sprache Deutsch 4.35/Auswahl der Anzeigesprache

8.0 WICKELARMGESCHWINDIGKEIT.

Laden Sie einen Ballen auf die Maschine. Die Gesgutligkeit des Wickelarms sollte
werkseitig auf ca. 27 U/min eingestellt worden seéhie kann mit der OptioArm
schnell PWM im Techniker-Menii geandert werden. Diese Andersotite nur
von einem erfahrenen Techniker vorgenommen wendinn die Hydraulikleistung
des Traktors weniger als die empfohlenen 50 I/neimdmyt, muss unter Umstanden ein
Durchflussregelventil, das den Durchfluss im Haeptit aufteilt, anders eingestellt
werden (siehe Hydraulikschaltplan). Wenn die Wiekelgeschwindigkeit korrekt ist,

konnen Sie die Uberlappung einstellen.

9.0 EINSTELLUNG DER UBERLAPPUNG.

Beginnen Sie einen Wickelzyklus und halten Sienhoh einigen Umdrehungen mit der
roten Taste an. Kontrollieren Sie, ob die Folie Wdanstrecker die bereits um den Ballen
gewickelte Folie so erreicht, dass mehr als didtelder Folie die bereits vorhandene Folie
uberlappt. Diese Uberlappung muss bei rechteckBgdien unbedingt entlang der langen
Seite des stehenden Ballens kontrolliert werdemliesdie Seite ist, die aufgrund der
Geometrie typischerweise am wenigsten Folie bekorBmatideale Uberlappung liegt

bei 52-53 %.

Die Uberlappung wird in den TechnikereinstellungarController festgelegt. Bei jeder
neuen Ballengrof3e muss unbedingt kontrolliert werdé die richtige Ballengrol3e
eingestellt und ob die Folie vorschriftsmafiig tdyept. Beim Wickeln von rechteckigen
Ballen variiert der Controller die Schrittgeschwigiceit des Ballens — hohe Ballen werden

langsamer gedreht als niedrige Ballen. In den Tigehginstellungen wird die schnelle
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Walzengeschwindigkeit durch Anderung der Einstejltiir Walzen schnelle
Geschwindigkeiteingestellt (Anderung der langsamen Walzengesdatigheit erfolgt
analog untewalzen langsame Geschwindigkejt Diese Anderung sollten am besten einem
erfahrenen Techniker Gberlassen werden.

WICHTIG: Bei einer Uberlappung von 50 %, die erreicht wivenn auf die meisten
Ballen vier bis sechs Lagen aufgebracht wurdeneh@&nge Folienstreifen den halben Wert.
Die SILAGE WIRD BESCHADIGT !
Tanco lehnt jegliche Haftung fur beschéadigte Silalgeda das Wickeln und Lagern lhrer
Ballen nicht Uberwacht werden kann. Die Verantwagtélir diese Einstellungen obliegt
demjenigen, der die Maschine bedient.

10.0 ABLAUF WICKELVORGANG .
Nachstehend wird ein vollstdndiger Wickelzyklus vbaden bis zum Entladen

erlautert, um die Maschinen der Tanco-Serie 181graktischen Betrieb vorzustellen.

10.1 Bestuckung mit Folienrollen.
Siehe Abschnitt 6.0.

10.2 BELADEN.
Versichern Sie sich beim ersten Ballen, dass die \Wan aufdie richtige
Ballenbreite eingestellt sind (siehe Abschnitt 10)3 Die Vorstrecker sollten sich
in der Parkposition inder Nahe der Schneide- und farteinheit befinden.
Versichern Sie sich, dass rund um die Maschine ausichend Platz zur Verfigung
steht, senken Sie die Fordervorrichtungen (zuersteh Parkbugel |6sen) ab und
bringen Sie den Lastarm nach unten.
Hinweis: Die ausgeklappte Maschine hangt auf beideBeiten des Traktors nach
A unten. Das heil3t, dass die Bedienperson darauf aem muss, dass keine Ballen
oder anderen Gegenstande auf dem Feld beschéadigtnden.

Der Controller ist in den N-Modus geschaltet. Fahra Sie in den Ballen und
. : >4 .
klemmen Sie ihn mit der Taste an der Handsteuerung. Fahren Sie den

Lastarm mit T nach oben, um ihn zu den Schwingwalzen zu bringehdsen Sie

[ .
den Ballen mit C und senken Sie danach den Lastarm mJL nach unten ab.
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| N
Diese Abfolge kann auch automatisch durchgefihrt welen (Taste Auro ), sofern
der Controller fir die Automatik-Betriebsart konfiguriert wurde (siehe Abschnitt 7.0).

Diese Betriebsart ist nicht geeignet, wenn der @lafluss vom Traktor nicht stabil ist.

10.3 Einstellung der Schwingwalzen
Der Abstand zwischen den Schwingwalzen kann veréinderden, indem die
Breitenanschlagstifte umgesetzt und der linke Sebwalzenrahmen nach innen oder
aul3en geschoben wird. Fur diese Einstellung ist Sthieberventil des Traktors
notwendig, das separat angeschlossen wird. Beidden Ballen schieben Sie die

Schwingwalzen naher zusammen, beigrol3eren weiteiseiander (siehe
Abbildung 10.3).

il NSRS

Abb. 10.3: Empfohlene Breiteneinstellungen der Sowalzen.

An den Schwingwalzenrahmen befinden sich auch Suwalzenanschlage. Diese
Anschlage begrenzen das Herunterfallen der Schvatzgrrahmen und mussen in der
Regel nicht nachgestellt werden.
Warnung! Beim Einstellen der Schwingwalzen besteht Quetsighy fur Finger und
Gliedmalien! Siehe Abschnitt 2.4.
Der Ballen sollte sich gleichmaf3ig drehen und njdmimeln®. Wenn der Ballen zu taumeln
scheint, versetzen Sie ein Walzenset Loch um Laadh mul3en. Die Walzen missen immer

parallel zueinander liegen.
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HOHENEINSTELLUNG DES FOLIENVORSTRECKERS.

Der Vorstrecker muss so eingestellt werden, dassFdiie immer in der Mitte des
Ballens auftrifft. Aus diesem Grund wird empfohlelen Folienvorstrecker so niedrig
wie moglich einzustellen und den Ballen so hoch wigglich (minimale

Schwingwalzenbreite).

STARTEN.
Das Ende der Folie muss vor Beginn des Wickelzykingler Schneide- und

Starteinheit eingelegt oder am Ballen befestigin.séenn das Folienende in die

Schneide- und Starteinheit eingelegt ist, drUckMa‘Bf, um den Wickelvorgang
im Automatik-Betriebsmodus zu starten. Beachten &ass die Folie im Verlauf des

Wickelvorgangs nach 2 und nach 5 Umdrehungen auischagelost wird.

UBERLAPPUNG.
Die Folie sollte 50-53 % uberlappen (zur Einstadlusieche Abschnitt 9.2). Diese
Uberlappung sollte regelmaRig uUberprift werden, daderungen bei der

Hydraulikéltemperatur eine starkere bzw. gerindéberlappung verursachen konnen.

WIE VIELE LAGEN FOLIE?

Abhangig von Feuchtigkeitsgehalt und der Art des wickelnden Ballens wird
folgende typische Mindestanzahl an Wicklungen efnigio:

* 4 Lagen —runde Ballen,

* 6 Lagen — rechteckige Ballen.

*  Befolgen Sie die Hinweise lhres Folienherstellers

Wickeln Sie den Ballen mit einer 50-prozentigen kidggoung (siehe Abschnitt 10.6)
komplett in Folie ein und drehen Sie dann den Warke ein weiteres Mal um den
Ballen. Die Anzahl sollte eine gerade Zahl seipi@gh sind 4 Umdrehungen fir einen
Rundballen mit 1,2 m). Wenn seitlich am Ballen klaines quadratisches Sttickchen

Folie entfernt wird, sollten darunter zwei Lagerli€o zu sehen sein. Merken Sie sich
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die Gesamtanzahl der Umdrehungen am Controllerhgsiédbschnitt 2.5) und
multiplizieren Sie diese mit 2bei 4 Lagen, mit 3 ®éagen usw.

10.8 STOPPEN
Am Ende des Wickelvorgangs, noch bevor die erfdictes Anzahl der Wicklungen
erreicht wurde, wird die Geschwindigkeit des Wiekels verringert. Die Schneide-
und Starteinheit offnet sich, um die Folie zu fasssd die Arme kehren inihre
Parkposition zurtick. Danach wird der Wickelarm draden. Rechteckige Ballen
werden dann zum Entladen ausgedreht. Wenn derrBaibdt automatisch ausgedreht
wird, erscheint aufdem Controller die FehlermelgluBallen nicht gerade
(Losungsmaoglichkeiten, siehe  Abschnitt 2.3). Der ll&a wird auf die
Entladeférdervorrichtung abgesetzt. Jetzt kanrls fgewinscht, der nachste Ballen

geladen werden.

10.9 Entladen.

Wenn Sie sich in einer passenden Stellung fur didaBung des Ballens befinden,

[ &
dricken Sie au(z"?‘OToo , um den Entladevorgang zu starten (im Automatik-
Betriebsmodus). Die Fordervorrichtung sollte au$rend Platz zum Drehen haben,
und der Untergrund sollte entsprechend sein. De&teBanuss gerade und eben sein,
und es durfen keine Steine oder spitzen Gegenstégmenliegen. Beachten Sie, dass
auch die Stoppeln mancher Grassorten die Ballem Béisetzen beschadigen kdnnen.

Hier ist aul3erste Achtsamkeit vonnoten. SorgeraGah fur ausreichend Platz.

10.10Transport-/Arbeitsposition.
Einklappen der Maschine fur den StraRentransport:
Handsteuerung im N-Modus (Lastarmeinstellung, skbechnitt 2.5)
Klemmung mit der Handsteuerung vollstandig schirel3e
Von N auf S umschalten (ESC-Taste).
Fordervorrichtung ganz nach oben fahren.
Von N wieder zu S umschalten (ESC-Taste).
Lastarm vollstandig anheben.
Parkbugel an der Fordervorrichtung befestigen esidbb. 2.7.
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Zum Ausklappen der Maschine in umgekehrter Richtungvorgehen.

10.11Dauerbetrieb
Fur maximale Leistung sollte der Ballenwickler 18I Dauerbetrieb benutzt
werden. Der Dauerbetrieb wird untBedienereinstellungenam Controller ein- bzw.
ausgeschaltet.lIm Dauerbetrieb ladt die Maschine einen neuen Ballen ein,
wéhrend gleichzeitig der fertig gewickelte Ballarsgeladen wird. Der Wickelvorgang
beginnt, sobald der Lastarm nach unten gefahren Asf diese Weise wird die
Zykluszeit reduziert bzw. die Leistung erhoht. Bdea Sie, dass im Dauerbetrieb
auf beiden Seiten der Maschine Aktivitaten statéfim und seien Sie entsprechend

vorsichtig.

10.12Vorladen.
Sie haben die Méglichkeit, wahrend ein Ballen g&eitwird, den nachsten Ballen
einzuklemmen und vom Boden hochzuheben und doshischieben, wo der fertig
gewickelte Ballen entladen wird.
Das Vorladen wird entweder an der Handsteuerumtn¢sibschnitt 2.5) ausgeltst oder

”
indem Sie wahrend des Wickelvorgangs ] dricken. Damit wird der Ballen

in einem Arbeitsgang geklemmt und hochgehoben. [Dstevorgang wird in einer
Hohe angehalten, wo der Wickelarm Uber den neudlerBéahren kann. Wenn der
Wickelvorgang abgeschlossen ist und der fertig gkelie Ballen aufdie

”
. " : | ]
Entladeférdervorrichtung entladen wurde, kdénnen &® neuen Ballen ' Ao

auf den Tisch setzen und den fertigen Ballen anfRteden legen.
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REGELMASSIGE WARTUNG.

LAGER.

An allen Gelenkstellen sind Buchsen angebracht,regglmalig geschmiert werden
mussen. Dies gilt insbesondere fir die Stellenstiiadig bewegt werden, wie z. B. alle
Gelenkstellen am Lastarm, an den SchwingwalzendeanEntladefordervorrichtung
und an der Schneide- und Starteinheit. Sie mussgich geschmiert werden. Alle
Kugellager an den Schwingwalzen und an den Volstracsind fettgeschmiert und

mussen nicht gewartet werden. Siehe Abbildung 11.1.

FOLIENVORSTRECKER .
Bei taglichem Gebrauch der Maschine mussen die ktahme unter dem Plastikdeckel

am Vorstrecker bei Bedarf geschmiert werden.

MESSER/FOLIENHALTER.

Das Messer/der Folienhalter ist ab Werk voreindiestend muss nicht gewartet
werden. Beim Ersatzteilaustausch muss diese Bapgrjystiert werden. Die Federn
fur den U-férmigen Schlitz sind so einzustellensglalie Schraube etwa 8-10 mm

unter der Platte hervorsteht.

REINIGUNG .
Die Maschine muss zu Beginn und am Ende der Wialggla gereinigt und eingeolt

werden.

HINWEIS:

Lassen Sie bei Gebrauch eines Hochdruckreinigers sendere Vorsicht in Bezug
auf die Elektrik walten.

Richten Sie den Hochdruckstrahl aul3erdem auch nichauf die Lager usw.
Schitzen Sie den Schaltkasten vor Wasser und RegerReinigen Sie die

elektrischen Bauteile ggf. mit Druckluft.
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11.5 HYDRAULIKZYLINDER
Versichern Sie sich, dass alle Hydraulikzylindesaddossen oder gedffnete Zylinder

mit Fett geschutzt sind, wenn die Maschine eingatagird.

11.6 SCHNELLKUPPLUNGEN .

Die Schnellkupplungen mussen sauber sein und rexctietwendung sind die
Staubkappen aufzusetzen.

11.7 LAGERUNG.

Die Maschine muss aul3erhalb der Erntesaison amdhnoekenen Ort geparkt werden.

11.8 OLFILTER .

Der Olfilter muss einmal jahrlich gewechselt werden

39



(@]
| c 8-£NOD 6-£NOD LT, € NINIALINVH
-] T T
o = L-€NOD 9-£NOD 8, SNV NIWNAT car paseyorst P
@© Q s :
vWI < S-ENOD ¥-€£NOD oL, NIZ NINWITH — 0 winison :
@ £-€£NOD Z-€NOD T, NIN3Q L Gl — :
S <« ONNLHIINYOANIAHO4 1 o I e ~
- 22T, N3SSaHIS -
> (o) T-ZNOD 8-ZNOD D i
I @© ¢ ONNLHOINYOANIAHOA
o A > L-TNOD 9-ZNOD N3SSIITHIS S8 D — p ey, sz
C
m ) v-ZNOD £-TNOD N3N0 S ® D /EHDH/.
@© = S-ZNOD z-ZNOD 6 4NV 1SV1 = = cor s .
T (D) say125 H
a8)] T-ZNOD LT-TNOD 0T, 9V 1SV1 — par ——— 3
ST-TNOD 9T-TNOD 19, 0doud) MHISID YV =] ! sur 0 wiisor H
J— o
$T-TNOD | €T-TNOD ST, 91IMzav = = S ol
ZT-TNOD | TI-TNOD 85, NIH3IYA SLIYMUOA | e .
ZT-TNOD | TI-TNOD VS, NIHIUA SLYYMHOA : ! i il
A 0T -TNOD 6-TNOD £T, SLIYAMIDNY w1 1 ssuayjoy ]
K
1 8-TNOD L-TNOD T, N3AVILNI NIZIVM e sov-son M
M._ 9-INOD | S-TNOD %, WINIALINYH 5 ot J— <
00} -IN v-TN BRI /.H.I! — = C
- E-TN® | myoianimudsionazivm rer e
- Z-TNOD 1-1NOD 9T, ZUINIALINVH e ey, sz
—
O NNVYg nvig 138V TLNIALINOVIN .
> | 21
=z ONIMIM TYNMIINI 82d T NeS
< wbdfre =
| w ]| e
o w |F1| mas
— ol 1e <
< =
o
g I wll 1few
2 ) wfl I|rat
0 wn w|l 1| sae
) || e ws
< o =
(NN ey
I - st
O wl 1| ew
S - B
— - P el
o =
L
-
L
S1NdNI IND0TVNV
o
(qV]
—

40



Tanco Autowrap 1814

Bedienungsanleitung

o
<
4
2
0
P
2
B¢

[SDT PUn UISSOIYIS3D J2412.49 N7

JOSUDS-U2G0 LSDT]
0SUDG-UDSSO[YISDb 1241242

[1OSUDS -UDJFO DUNLYIIIIONIIPIO-

[SD7 pUn Uassojsab Ja412.19

L]

S
7

19520 DUNLY1LIONIBZPIO.
%éﬁ buhiys1io xw&mu\ H
JOSUDSSSIIUDI|0-

JOSUDS-GD bUNLYIIIION PO,

J24|DYo2S-snbLoN

J2}|DY2G-snoLoN

bunjddnyjyauq

WJn] WoA [2qoy s2bluppuyawy

J0SUaG-uayauq

41



Tanco Autowrap —

1814
Bedienungsanleitung

AUTOWRAP

€0 2qedsny S09-58/7

183129 1YIIN| 3zjem ul| uopisod|
180129 32N zjem 2321 uonsod Sdiuy
182130 342IN| uauyg BumydLIOAIAPIQS| Sdiuy
Zsspuayioy| Zsspuayioy| otdl
04 uopisod 6dl
T ssuualioy| T ssuualioy| 8dl
sne uawwa| qe wesse odl
sdi
sny-10N| sny-10N| Pdl
182190 342IN| Josuasya19) €dl
Josuas uayaiq| 10525 Uayauq| zdl
132129 341N € Inuandney| dl o
oA 21| Z Inuandney| 9t
qe wuesse seulqv| 2140 St
ur a8ueyssnz] uapejua uazje, S0 vT
sugmpPnY sugmPnY otdo €1
SueMIN U3jRISINY| uagalyas SunyydiIonIapIOy 1140 1
sne uajjaisyny| uauyg SumydLIOAIAPIQ,| S1d0 114
sne uawway| qe 3se 9140 ot
ne wegse)| e jse) 6d0 6
sne a8ueisanz| sne uawuway 8d0 g
u uswwapy| u uswwapy| 140 L
€140 9
8 U321 S1IEMIO, €40 as
U3Y3Ip SHEMIO, ¥ UBYJP SUEMIO, vdo vs
Inuanydney| Inuanydney| 2d0 v
(doud) 3y 1d0 €
uagaNys 3| uagaNys 3| do z
uauye $3)| uauyg 53| 9do T
uomjung 00rT uonyuny pI8T uonyuny surawas)ly| prouajos oouey

7L W06 8 I 3
I2lzlelzlalele

6§ v ¢ 7 |
elelelel]

ol +||o +|laelle| || el|e] +
HEE R EHESH B RIS RS

HNS ANl ZdINY 9

diINY

Gdll NY

FNOD

OoooOoDOoooaoao

o
=
o

AO
A
N0
AD
AO
AD
AO
A0
AO
AO

Oo0OoOooODDODOoOoODoDDoaBo

¥id

¢dil
Ldi
0L dn
Gdil
a8dil
Ldll
adi
edi
ydil
Gdi

ONNLHVYAYIANILSYINININTTIN 4393D9OVHLINY LdIdXT OJNVL

0O 0O0DDOoODOocoOoOoOoOOoOoOooDo

£1d

2dfl
Ldfl
b di
3dfl
3dfl

3d/l
adi
rdfl
idf
3dfl NY
IdANY

00O 0DOOoODODOOQOoODOOGoao

2

6d0
8 d/0
9d/0
L dlO
cidio
alLdio
ridio
| dfO
£di0
NY AO
ME

4 dfl NY

D oooooopDoDooaQo

o
a

o}

e}

i)

AO

AN
ZdI0
0L dio
I d0
rdio
&dlo
zh dio
£l dio

42



Tanco Autowrap 1814

— Bedienungsanleitung

Drei Grundeinstellungen missen IMMER gewéhrleistet sein - nur dann ist die

fehlerfreie Funktionsweise der Maschine garantiert.

Arbeitsdruck:
175 bar
Hydraulikfluss:
>55 I/min

Gegendruck

Max. 10 bar/140 Psi

Stromversorgund
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13.0 BESCHREIBUNG DER HYDRAULIKANLAGE.

Die TANCO AUTOWRAP 1814 kann an Traktoren mit oféem oder geschlossenem

Hydraulikkreislauf oder mit einer Lastdruckerkengtiydraulik betrieben werden.

Steuerventil

L e e

______

Lastarn

s } i b | e A e
..I'r -'-I |I -l-, 1"" ~‘-«.
....... L L e . - k i i
- 1 " e -I a b
B e . Schneide- und i . 1
Fordervorrichtung ! | e i i Wickeln
L 1 1 Starteinheit ___ ~ ;

. -

T P T T T U T N WA S S ey TTUTT P PETTT e ey

Offene/Geschlossene Hydraulik-Ventil
Offen fur offene Hydraulik
Geschlossen fiir geschlossene Hydraulik oder

Lasterkennung

Abb. 13.1

-'_ NICHT VERSTELLEN
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Hydraulik mit ,offenem Kreislauf*

Die Mehrzahl der Traktoren arbeitet mit einem offenHydraulikkreislauf, der eine
kontinuierliche Olzufuhr zur Verfigung stellt. D&allenwickler 1814 ist standardmaRig
fur offene Hydraulikkreislaufe eingerichtet. Dasfemie/geschlossene Hydraulik-Ventil ist
vollstandig getffnet. Siehe Abb. 13.1.

Geschlossenes Hydrauliksystem
Traktoren mit einem geschlossenen Hydrauliksysteforadern, dass die Maschine den
Olstrom durch die Maschine absperrt, wenn keinekffom betatigt wird. Dazu wird das

offene/geschlossene Hydraulik-Ventil vollstandigddossen. Siehe Abb. 13.1.

Lastdruckerkennung-Hydraulik.

Viele moderne Traktoren arbeiten mit einer ,Loat$Seg“-Hydraulik (LS). Die Pumpe halt
dabei den so genannten Standby-Druck aufrecht ungbperst dann wieder Ol, wenn sie das
entsprechende Signal von der Maschine erhalt. BieSeSignal wird tber eine dritte

(kleine) Hydraulikschlauchleitung zum Traktor Ubéteit.

Fur den LS-Betrieb wird das offene/geschlossenea&tiik-Ventil vollstandig geschlossen
(gleiche Einstellung wie fir geschlossene Kreigguf
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Offilter. Die Anzeige zeigt den Filterzustand arenm Ol durch den Filter stromt.
Hauptventil. Dieses Ventil ist an jeder Maschinewtion beteiligt.
Montageblock.
Sequenzventil fur die Ausrichtung der Schwingwalzendem Entladen eines
Ballens. Werkseitig wird das Ventil ganz herausd dann zwei Umdrehungen
hineingedreht. Fur aufstellbare Schwingwalzen figli@las optionale Rundballenkit
montiert werden, muss das Ventil um mindestensweitere Umdrehung
hineingedreht werden, damit der Aufstellzylindesr@ichend Druck zum Aufstellen
erzeugen kann.
Manuelles Absperrventil. Offnen Sie dieses Veniih den Druck auf den
Walzenausrichtungszylindern zu verringern. Das Vemiss fur Wickelvorgange
geschlossen werden, andernfalls kann die Entladeseqicht durchgefuhrt werden
(Walzen drehen sich nicht)!
Sprungventil. Unterbricht das Umkippen des Ball&r&hen Sie das Ventil ganz
heraus und dann um eine Umdrehung wieder hineireiBer zu hohen Einstellung
erhoéht sich der Arbeitsdruck beim Wickeln.
Absperrhahn zum Ausrichtungszylinder. SchlieBend8ie Hahn bei abgesenkten
Walzen (siehe 5 oben), wenn Sie runde Ballen witk@ie Walzen werden dann
unten gehalten (das Ventil in der Abbildung istadgssen).
Absperrhahn fir aufstellbare Schwingwalzen. Schkle8ie diesen Hahn, wenn die
Schwingwalzen sich nicht aufstellen sollen (wens ojationale Aufstellkit vorhanden
ist).
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9. Halteventil fur Walzenausrichtung. Dieses Ventil hige Walzen fur den
Ladevorgang gerade.

13.3 WICKELARM VENTILBLOCK.
Der Ventilblock des Wickelarms befindet sich am Wélarmmotor. Er besteht
aus 4 Ventilen,
die werkseitig eingestellt werden und deren Eihstgen nicht verandert werden

sollten.

I
_-~  Einstellung am Controller i
. Ty 1 4

Regelventil fur Walzengeschwindigkeit?

Einstellung am Controller

a) Ruckschlagventil.
Das Riickschlagventil soll verhindern, dass Ol zwgdlentil fur die
Wickelarmgeschwindigkeit zuriickgelangt. Es befindath im Inneren des
Blocks; der Zugriff darauf erfolgt, indem der gesanBlock vom Motor
abgebaut wird.

b) Sicherheitsventil auf der Plus-SeitéS3, Abb. 13-2).
Dieses Ventil ist fur das sanfte Abstoppen des Varns zustandig und
verhindert den Aufbau von hohem Druck austrittge#dm Motor, wenn der
Arm stoppt. Das Ventil lasst Ol vom Austritt des s zum Eintritt flieRen.

C) Sicherheitsventil auf der Minus-Seite(S4, Abb. 13-2).
Das Ventil begrenzt das maximale Drehmoment am @ackn. Es lasst das
uberschissige Ol zum Austritt des Motors flieReas Mentil ist so eingestellt,
dass die Zugkraft am auf3ersten Ende des Arms day bétragt.

d) Halteventil (S1, Abb. 13-2).
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Dieses Ventil regelt das ausstromende Ol an dertriftasite, um einen
konstanten Eingangsdruck am Wickelarmmotor zu geeidken. Dies fuhrt
zu einem ruhigen Lauf des Motors. Beieinem etwaiddgberrollen des
Wickelarms wird am Austritt der Druck aufgebaut.

WICHTIG: All diese Ventile wurden im Werk sorgfalti g eingestellt.

Falsche Ventileinstellungen kdnnen die Maschine belsddigen. Lassen Sie

diese Ventile deshalb nur von qualifizierten Perscgn verstellen.

13.4 DAS MESSER.
Zum Schutz vor einem Druckabfall im Messer (danetkblie lange genug gehalten
wird) gibt es unterhalb des Magnetventils am Halagtbein vorgesteuertes

Ruckschlagventil.

14.0 KONTROLLPUNKTE VOR DER FEHLERBESEITIGUNG.

Dieses Kapitel enthalt eine Zusammenstellung demkfy die zuerst Uberpruft
werden sollten, falls die Maschine nicht einwanidfuektioniert. Kapitel 17.0 enthéalt
ausfuihrlichere Hinweise zur Fehlersuche und -bigseit).

Drei grundsatzliche Voraussetzungen muissen erféih, damit die Maschine

fehlerfrei arbeitet:

1. Der Oldruck vom Traktor muss 180 bar betragen.
2. Der Rickfluss muss so frei wie mdglich sein, dnlax. 10 bar Gegendruck
3. Ausreichende elektrische Leistung zu allen Funidion

14.1 OLDRUCK .
Um zu Uberpriifen, dass der Oldruck in der Maschioeh genug ist, sollte an den
Prufanschlissen an beiden Hauptventilblocken eimdvieeter eingesetzt werden.
Solange keine Funktion betétigt wird, sollte deruék dem Druck in der
Rucklaufleitung entsprechen. Wenn der Druck un®€rlar liegt, wird es weniger
Leistung fur die Funktionen geben. Fir einen mdaoeDruckaufbau schliel3en Sie
das Hauptventil oder halten Sie eine Funktion SCHNEN UND STARTEN
SCHLIESSEN betatigt.
OLDURCHFLUSS.
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Die Oldurchflussmenge vom Traktor mussdestens 55 I/minbetragen; empfohlen
werden jedoch 60 I/min (max. zulassige Oldurchfiussge: 70 I/min).
ACHTUNG! GroRe Olmenge = Ventile werden heiR. (klgier Oltank =

unzureichende Kuhlung).

14.2 RUCKLAUFDRUCK .
Der Rucklaufdruck kann zu hoch sein. Bei zu hohefickRufdruck werden die
Funktionen der Maschine kraftlos. Ein hoher Riuckleuck bedeutet auRerdem, dass
Sie mehr Kraft fur die Betatigung der Ventile auhden mussen.
DER MAXIMAL ZULASSIGE RUCKLAUFDRUCK BETRAGT 10 BAR.
Wir empfehlen einen freien Ricklauf direkt zum Tank

14.3 ELEKTRISCHER STROM.

Die Stromversorgung aller Funktionen muss Uberpréfiden. Wenn sie nicht oder
nur teilweise gewabhrleistet ist, fallen alle oderzelne Funktionen aus.

Ist die Batteriespannung hoch genug?
Bei einer Batteriespannung unter 9 Volt kbnnenu#atile nicht 6ffnen.

Sind die Kabel korrekt an der Batterie angeschlosse
Befolgen Sie die Anweisungen in Kapitel 4.4.

Ist die Verbindung zwischen dem Batteriekabel und dm Steuergerat
in Ordnung?
Reinigen Sie die Pole und Uberprifen Sie den Stecke

Ist die Verbindung zwischen der Fernsteuerung und eér Maschine in Ordnung?
Tauschen Sie im Zweifelsfalle die Kontakte aus.

Ist die Sicherung im Batteriekabel in Ordnung?

IM ZWEIFELSFALL WENDEN SIE SICH BITTE AN IHREN HAND LER
(bei Bestellungen von Ersatzteilen: Vergessen Sight Ihrem Handler stets die
Seriennummer und das Baujahr lhrer Maschine mitzuteélen).
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FEHLERSUCHE UND -BESEITIGUNG.

MAGNETVENTILE .

Wenn Sie Uberprifen moéchten, ob die Stromversorguley Magnetventile
gewahrleistet ist, gehen Sie wie folgt vor (der Kioa muss fiur diese Vorgange
gestoppt werden):

1. Schrauben Sie die Mutter ab, die zur Befestigungvtignetspule dient.

2. Die Position der Magnetspule kann leicht verandemtden, wenn kein Strom
fliel3t.
3. Driucken Sie die Taste der entsprechenden FunkhateaFernsteuerung. Falls

Strom durch den Magneten fliel3t, ist seine Posisohwer zu veréandern; er
.hangt fest“. Die hier beschriebene Vorgehenswagtedie sicherste und
einfachste Methode, um die Stromversorgung der Magmtile zu
kontrollieren. Eine andere Methode besteht darnmgre Schraubendreher o. a.
an die Magnetspule zu halten. Wenn der Schraubeedrangezogen wird,
flieRt Strom durch die Spule.

Die Spannung an dem jeweiligen Ventil kann auch ammém Voltmeter gemessen
werden. Dazu muss die Magnetspule angeschlossendsenit Strom hindurchflief3t.
Damit alle Funktionen sicher ausgefuhrt werden kinrsollte die Spannung nicht
unter 11,5 Volt liegen.

Nur fur Magnetventile zu den Hauptfunktionen.

Falls eine Hauptfunktion nicht arbeitet, die Stremsorgung jedoch gewéhrleistet ist,
kann dies auf Staubablagerungen zuriickzufiihren dandas Offnen und SchlieRen
des Ventils verhindern oder beeintrachtigen. VdisacSie, die betreffende Funktion
manuell zu steuern, indem Sie einen kleinen Scleradrieher in die Offnung des
Ventilgehauses stecke@leichzeitig missen die entsprechenden Funktionssalter
der Steuereinheit benutzt werden, um die Stromvergsgung des Hauptventils zu
gewahrleisten.Wenn die Funktion danach wieder funktioniert, wauder abgelagerte
Staub wabhrscheinlich in das System hineingepresdt die Maschine kann wieder
normal arbeiten.

Lassen Sie Vorsicht walten — die beweglichen Mascianteile stellen eine
potenzielle Gefahr fir Menschen und Gegenstande dar

50



Tanco Autowrap 1814
Bedienungsanleitung

AUTOWRAP

15.3 DIE MASCHINE FUNKTIONIERT NICHT.

a)

b)

Das Manometer zeigt einen ausreichenden DruckMdischine reagiert aber
nicht. Eine mogliche Ursache kann sein, dass sicte goder beide)
Schnellkupplungen nicht ausreichend 6ffnen, um@agurchzulassen.
Schnellkupplungen austauschen.

Der Gegendruck kann zu hoch sein.
Der max. zulassige Gegendruck betragt 10 basiehe Kapitel 14).

Versichern Sie sich, dass die Hauptventile funkéen. Sie kénnen manuell
geschlossen werden. Versichern Sie sich, dass Daubflebaut wird, wenn
beide Ventile geschlossen werden. Das veranderteryerausch des Traktors
zeigt Ihnen an, dass der Traktor arbeitet

(Stérungen dieser Art: a, b oder c, treten meislein ersten Tagen auf).

15.4 DAS MESSER HALT DIE FOLIE NICHT FEST.
Der Druck fallt ab und die Feder 16st das MessehésKapitel 14.2).

15.5 DER WICKELARM DREHT SICH NICHT.

a)

b)

Kontrollieren Sie das Wickelarm-Proportionalverfsiehe Abb. 16.4). Das Ventil
erhalt ein PWM-Signal und kann nicht mit einem Sparmgsmessgerat gelesen
werden. Sie kdnnen aber die Anschlisse Uberprufeln sofern maoglich, direkt
12 V anlegen. Der Wickelarm erhalt vollen Durchugund wird auf volle
Geschwindigkeit beschleunigt), seien Sie also ebtgj! Driicken Sie kurz auf die
Taste. Bewegt sich der Wickelarm, liegt das Problem PWM-Modul
im Anschlusskasten. Nehmen Sie Kontakt mit IhrewhRandler auf.

Uberpriifen Sie das Entlastungsventil (S4) (siehé.AB-2). Drehen Sie es
um eine Umdrehung hinein und probieren Sie es \Alen kein Unterschied
feststellbar ist, drehen Sie es wieder in seinprirgliche Position.

Das Sicherheitsventil (S3, Abb. 13-2) kann undicgin, d.h. Ol lauft
am Wickelarmmotor vorbei. Bauen Sie es aus untkest8lie fest, ob das Ventil
schlieRen und 6ffnen kann.

Das Steuerventil kann blockiert sein. Bauen Siaussund stellen Sie fest, ob es
einwandfrei funktioniert. Verwenden Sie keine spitaVerkzeuge.

Versichern Sie sich, dass der Olmotor funktioniert.
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Wenden Sie sich bei Schwierigkeiten bitte an lhreddandler, BEVOR Sie
das Problem verschlimmern und die Beseitigung des réblems noch
schwieriger wird.

f) Falls der Not-Aus* betatigt wurde. Zum Starten déaschine muss der
Steuerkasten zurtickgesetzt werden (siehe auchdlag.

15.6 DIE WALZEN DREHEN SICH WAHREND DES WICKELVORGANGS

NICHT.

a). Uberpriifen Sie, ob ,Ballen-Stopp-Impuls® unter Betbreinstellungen
auf 1 gestellt ist. Siehe Absatz 7.0.

b) Kontrollieren Sie das Walzen-Proportionalventilef@ Abb. 16.5). Das Ventil
erhalt ein PWM-Signal und kann nicht mit einem Spamgsmessgerat gelesen
werden. Sie kdnnen aber die Anschlisse Uberprufeln sofern moglich, direkt
12 V anlegen. Die Walzen erhalten vollen Durchfl{ssad werden auf volle
Geschwindigkeit beschleunigt), seien Sie also ebtg)! Driicken Sie kurz auf die
Taste. Bewegen sich die Walzen, liegt das Problem P&/M-Modul
im Anschlusskasten. Nehmen Sie Kontakt mit IhrerchRéndler auf.

15.7 DER LASTARM FUNKTIONIERT NICHT.

Reicht der Durchfluss zur Maschine aus?

Der Lastarm erhalt den tGberschissigen Durchflugs Verteiler. Versuchen Sie, die
Drehzahl des Traktors zu erh6hen. Kontrollieren d&e Durchfluss. Stellen Sie den
Hauptdurchflussverteiler ein, falls erforderlich.

Bypass-Ventil kontrollieren.
Erhalt das Bypass-Ventil genug Leistung und freiBarrchfluss, muss das
Magnetventil die Ursache des Problems sein.

Reicht die Spannungsversorgung fir die Ventile aus?

Wenn die Versorgungsquelle von mehreren Verbranchegezapft wird, kann die
Spannung so stark absinken, dass alle Funktionen mar die Breitenregulierung
abgeschaltet werden. Uberprifen Sie die Spannueisqund messen Sie die
Spannung.
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17.0 Konformitatserklarung

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

GEMAR DEN RICHTLINIEN 89/392/336/EEC IN DER
GEANDERTEN FASSUNG

Hersteller: TANCO ENGINEERING Co LTD
BAGENALSTOWN
CO CARLOW
IRLAND

HIERMIT WIRD BESTATIGT, DASS DAS FOLGENDE PRODUKT:
TANCO AUTOWRAP 1814

SERIENNUMMER:

mit den Bestimmungen der Richtlinie 89/392/336/EE@® der geanderten Fassung
Ubereinstimmt

und gemanR den nachfolgend aufgefihrten Gesundheitsdautz- und
Sicherheitsvorschriften und den folgenden harmonigrten Normen entwickelt, geprift
und gefertigt wurde:

EN 292-1,2, EN 294, EN 1152, prEN 703, prEN 811, BNI553, prEN 982.

DATUM: 01.12.2006 UNTERSCHRIFT:

Con Hourihane
TECHNISCHER LEITER
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